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Innowacyjne technologie w 

nowoczesnych 

przedsiębiorstwach 
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Nowoczesna technologia: 

Metoda realizacji procesu 

wytwórczego (produkcyjnego) 

pozwalająca osiągać, co raz to większą 

wartość dodaną w porównaniu z 

wynikami poprzednimi czy rezultatami 

osiąganymi w porównywalnych 

branżach na rynku globalnym. 
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Interdyscyplinarne technologie: 

• telekomunikacja; 

• automatyzacja i robotyzacja; 

• elastyczne systemy produkcyjne; 

• inżynieria materiałowa (w szczególności 

rozwój nanomateriałów); 

• mikroelektronika; 

• technologie informatyczne. 

 

5 



Gałęzie innowacyjne: 

• cyfrowe sieci telekomunikacyjne; 

• optoelektronika, która znalazła zastosowanie 
w takich dziedzinach jak np. 
telekomunikacja, informatyka, robotyka, 
bionika, elastyczne systemy wytwórcze 
(ESP), medycyna; 

• cyfryzacja sterowania procesami 
projektowania CAD (ComputerAided 
Design), wytwarzania CAM (Computer-aided 
Manufacturing); 
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Gałęzie innowacyjne: 

• lasery, które są używane np. w metrologii, 

medycynie, do mikroobróbki twardych 

materiałów; 

• wytwarzanie sprzętu komputerowego i 

oprogramowania do niego; 

• rozwój urządzeń peryferyjnych i sieci 

komputerowych; 

• produkcja robotów, systemów automatyki i 

elastycznych systemów produkcji.  
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Pełna obsługa klienta: 
• przedtransakcyjna (np. pisemne sformułowanie 

polityki obsługi klienta, opracowanie procedur 

elastyczności systemu dostaw oraz serwisem 

obsługi); 

• transakcyjnea (np. ustalenie poziomu zapasów, 

pomiar wskaźników  i mierników obsługi 

klienta); 

• potransakcyjna (np. montaż, obsługa 

gwarancyjna, monitorowanie produktu  

w eksploatacji). 
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ESP: 

Zespół sterowanych komputerowo 

podsystemów wykonawczych (maszyn i urządzeń 

technologicznych) zintegrowanych przez wspólny 

układ zautomatyzowanego transportu i 

składowania przetwarzanych produktów 

i gotowych wyrobów oraz wymaganych do 

produkcji narzędzi i innych pomocniczych 

zasobów, zdolny do produkcji dość szerokiego 

asortymentu wyrobów przy minimalnym udziale 

człowieka. 
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Struktura ESP: 

• podstawowe moduły produkcyjne – 

(np.: pojedyncze maszyny, centra 

obróbkowe z układem tzw. magazynów 

buforowych i innych zasobów 

pomocniczych, agregaty produkcyjne, 

zautomatyzowany układ transportu 

międzyoperacyjnego);  
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Struktura ESP: 
• gniazda produkcyjne (zespoły modułów 

produkcyjnych zintegrowane komputerowo 

w celu realizacji grupy zadań produkcyjnych);  

• oddziały produkcyjne (złożone ze zintegrowanych 

gniazd powiązanych urządzeniami 

transportowymi i magazynowymi); 

• wydziały produkcyjne grupujące wiele 

oddziałów.  
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Części składowe: 

• FAS – (Flexible Assembly System) 

zautomatyzowana jednostka montażowa 

mająca możliwość częstego i szybkiego 

dostosowywania się do zmian 

zapotrzebowania. Składa sie z maszyn 

sterowanych numerycznie i/lub centrów 

montażu, automatycznych systemów 

transportu i magazynowania oraz wymiany 

narzędzi. 
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cd. Części składowe: 

•  ASO (samodzielna jednostka wytwórcza), w 

skład której wchodzi obrabiarka sterowana 

numerycznie (przeważnie wielooperacyjna — 

centrum obróbkowe) wraz z urządzeniami 

sterującymi i kontrolnymi oraz urządzenia do 

magazynowania i transportu przedmiotów 

i narzędzi. 

13 



Partnertech Mysłowice – zadania: 

• produkcję komponentów; 

• montaż wyrobów gotowych, 
wykorzystując również swoje 
komponenty; 

• dystrybucję komponentów oraz 
gotowych elementów zgodnie z 
podpisanymi wcześniej umowami 
(zleceniami). 
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ESP - Partnertech Mysłowice 

• automatycznych wykrawarek 

młoteczkowych zintegrowanych z laserem 

(produkcji Trumpf); 

• pras krawędziowych zarówno ręcznych, 

jaki zrobotyzowanych (produkcji Trumpf); 

• automatycznego systemu magazynowanie 

arkuszy blach (produkcji Stopa). 
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cd. ESP - Partnertech Mysłowice 
Wykrawarki, prasy i system 

magazynowania tworzą elastyczny system 

produkcji, który pozwala produkować 

komponenty metalowe w reżimie automatycznym, 

co oznacza, że od momentu załadowania arkuszy 

blachy do systemu magazynowania cały proces 

produkcji jest realizowany za pomocą maszyn, a 

rola operatorów ogranicza się jedynie do kontroli 

poprawności działania systemu. 
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cd. ESP - Partnertech Mysłowice 

Przedsiębiorstwo posiada również: 

• robota do spawania; 

• zautomatyzowaną linię do malowania 

proszkowego (produkt firmy Ideal) z 

czasem przezbrojenia na inny kolor - 20 

min. 
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2. Elementy składowe 

elastycznych systemów 

produkcyjnych wpływające na 

procesy logistyczne 
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ESP – podsystemy: 

• wytwarzania – obejmuje stanowiska 
robocze: obróbkowe, przygotowawcze i 
kontroli; 

• transportu – urządzenia i środki 
techniczne potrzebne do przemieszczania 
przedmiotów takie jak roboty 
przemysłowe, wózki samojezdne AGV , 
transportery, przenośniki karuzelowe, 
zmieniacze palet, suwnice, układnice 
regałowe; 
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cd. ESP – podsystemy: 

• magazynowania – urządzenia i środki techniczne 

do przechowywania półfabrykatów,  zapasów 

produkcji w toku, wyrobów gotowych, palet, 

narzędzi i in.; 

• manipulacji – urządzenia i środki techniczne 

umożliwiające przekazywanie przedmiotów 

pracy, palet i narzędzi pomiędzy podsystemami: 

wytwarzania, transportu, magazynowania; 
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cd. ESP – podsystemy: 

• pomocy warsztatowych – zbiór narzędzi: 

skrawających, pomiarowych i kontrolnych 

oraz palet i uchwytów stosowanych w 

systemie produkcyjnym; 

• zasilania i usuwania odpadów – urządzenia 

i środki techniczne realizujące zasilenie 

systemu w materiały pomocnicze, energię 

oraz usuwające odpady poprodukcyjne; 
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cd. ESP – podsystemy: 

• sterowania – sieci nadzorujących 

komputerów i mikroprocesorów dla: 

kierowania przepływem części i materiałów 

przez system, śledzenia wykonywanych 

operacji, przekazywanie instrukcji do 

wykonywania operacji do maszyn, 

zabezpieczenie narzędzi, nadzorowanie 

wykonywanych operacji, monitorowanie 

zdarzeń; 
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cd. ESP – podsystemy: 

• kontroli i diagnostyki – urządzenia i 

środki techniczne do pomiarów i 

zapewnienia jakości produkowanych 

wyrobów oraz niezawodności środków 

produkcji. 
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Podsystem wytwarzania: 

• obróbkowe (podsystem obrabiarek NC i CNC); 

• przygotowawcze (schładzanie, stabilizacja 

temperatury, zmiana zamocowania przedmiotów 

na paletach, itp.); 

• centra montażowe; 

• maszyny i urządzenia pomiarowe; 

• pomocnicze (mycie, znakowanie, konserwacja, 

suszenie, usuwanie wiórów); 

• kontrolno – pomiarowe. 
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ESP - sieć nadzorujących 

komputerów: 

• kierowanie marszrutami przepływu części 

przez system; 

• śledzenie stanu wykonania części; 

• przekazanie instrukcji wykonania dane 

części; 

• nadzorowanie prawidłowości wykonania 

operacji i sygnalizowanie zagrożeń. 
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Podsystem magazynowy: 

• centralne (automatyczne składowanie -  

AS/RS Automated Storage/Retrieval 

System); 

• lokalne; 

• międzyoperacyjne (bufory) przy 

obrabiarkach, maszynach. 
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cd. podsystem magazynowy: 

• automatyzację kompletacji 

(kompletacja dynamiczna); 

• „towar do człowieka”. 
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Zautomatyzowany system AS/RS:  

• składa się z urządzeń do składowania w 

postaci regałów ramowych lub 

wspornikowych z podporami 

obsługiwanych przez układnice słupowe lub 

ramowe; 

• układnice poruszają się w korytarzach 

roboczych umiejscowionych pomiędzy 

dwoma kolejnymi rzędami regałowymi.  
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cd. zautomatyzowany system AS/RS:  

 

• do obsługi paletowych jednostek ładunkowych 

(jest to tzw. unit load system) - udźwig rzędu 

450¸500 kg i więcej, a ich wysokość to 

najczęściej nie więcej niż 10¸15 m.  

• do obsługi asortymentów w pojemnikach lub 

skrzynkach (tzw. mini load system) -  udźwig do 

450 kg. 
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Bezobsługowe wózki podnośnikowe: 

• Nawigacja za pomocą emisji wiązki 

laserowej. Wiązka ta emitowana jest 

przez skaner umiejscowiony w górnej 

części wózka i omiata obiekt, w którym 

pracuje wózek od kilku do kilkunastu 

razy na sekundę. 
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Najnowsze rozwiązania w logistyce – 

„robot ochroniarz”: 

 



cd. Najnowsze rozwiązania w 

logistyce – „robot ochroniarz”: 

• wspiera działanie systemów 

bezpieczeństwa w zamkniętych 

magazynach, głównie tam, gdzie 

przechowywane są towary 

wymagające specjalnego nadzoru;  

 



cd. Najnowsze rozwiązania w 

logistyce – „robot ochroniarz”: 

• porusza się z prędkością 2,5 m/s, ma 
wbudowaną kamerę 360º, mikrofon, 
czytnik kart identyfikacyjnych 
pracowników magazynu (wykrywa 
obecność człowieka i identyfikuje jego 
tożsamość) oraz czujniki gazu, dymu, 
ciepła, toksyn czy dźwięku; 
 



cd. Najnowsze rozwiązania w 

logistyce – „robot ochroniarz”: 

• w systemie on-line łączy się z lokalnymi 
centrami monitoringu, przesyłając ich 
operatorom wiadomość albo nagranie 
video. Do jego zadań należy 
monitorowanie sytuacji w magazynie, 
sprawdzanie temperatury powietrza oraz 
pilnowanie porządku i drożności dróg 
ewakuacyjnych; 
 



cd. Najnowsze rozwiązania w 

logistyce – „robot ochroniarz”: 

• rozwiązanie testowane było wcześniej 

w innych magazynach ID Logistics na 

świecie w ramach współpracy z 

holenderskim producentem Robot 

Security Systems. 

 



cd. Najnowsze rozwiązania w 

logistyce – „plomba elektroniczna”: 



cd. Najnowsze rozwiązania w 

logistyce – „plomba elektroniczna”: 

• urządzenie wielokrotnego użytku 

zaprojektowane pod kątem wymagań 

transportowych sieci Carrefour;  

• najczęściej przymocowywane są do 

naczep samochodów dostawczych; 



cd. Najnowsze rozwiązania w 

logistyce – „plomba elektroniczna”: 

• służy do monitorowania transportu i 

przekazywania szczegółowych danych o 

jego przebiegu na platformę 

informatyczną;  



cd. Najnowsze rozwiązania w 

logistyce – „plomba elektroniczna”: 
• plomby wyposażone zostały w nadajnik 

GPS, co umożliwia w czasie rzeczywistym 

śledzenie samochodów dostawczych od 

momentu załadunku towaru w magazynie do 

dostarczenia go do sklepu; 

• monitorowane jest aktualne położenie 

samochodu, kierunek w którym jedzie oraz 

prędkość.  



cd. Najnowsze rozwiązania w 

logistyce – „plomba elektroniczna”: 

•w przypadku próby otwarcia lub 

uszkodzenia plomby podczas 

transportu, urządzenie wysyła alert (sms 

i/lub e-mail) - dotyczy to również 

nieprzewidzianych wydarzeń na 

drogach (informacja jest przesyłana do 

systemu, pozwalającego na wybór nowej 

trasy przejazdu); 
 



cd. Najnowsze rozwiązania w 

logistyce – „plomba elektroniczna”: 

•śledzenie przejazdów samochodów, 

połączone z analizowaniem i 

planowaniem, pozwala na 

optymalizację tras, skrócenie 

bezproduktywnych postojów oraz 

sprawdzanie czasu pracy kierowców.  

 



cd. Najnowsze rozwiązania w logistyce – 

„stanowisko do foliowania palet z 

rejestracją obrazu 2x”: 



cd. Najnowsze rozwiązania w logistyce – 

„stanowisko do foliowania palet z 

rejestracją obrazu 2x”: 







Robotyzacja – logistyka: 



Robotyzacja – logistyka: 



Dziękuję  
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