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Pytania  z Logistyki Produkcji 

1. Jakie elementy należy uwzględnić przy nawiązywaniu partnerskiej współpracy w ramach 

łańcucha dostaw?  

2. Wymień najważniejsze cechy organizacji sieciowej. 

3. Jak dzielimy przedsiębiorstwa sieciowe? 

4. Jak dzielimy organizacje sieciowe w zależności od dynamiki rekonfiguracji 

uczestniczących w niej partnerów? 

4. Wymień idealne, cechy organizacji wirtualnej 

5. Co to są Fab-laby? 

6. Wymień własności niezmiennicze systemu jakim jest łańcuch dostaw i scharakteryzuj je. 

7. Jakie standardy obejmuje GS1? 

8. Co rozumiemy przez logistykę produkcji i jakich obszarów tematycznych ona dotyczy? 

9. Co powinna zapewnić właściwie zorganizowana logistyka produkcji? 

10. Wymień podsystemy logistyki produkcji. 

11. Wymień podstawowe problemy, których rozstrzygnięcie determinuje użyteczność 

określonych rozwiązań logistycznych w produkcji. 

12. Wymień typy organizacji produkcji. 

13. Wymień formy organizacji produkcji i scharakteryzuj je. 

14. Co obejmują elastyczne systemy wytwórcze? 

15. Co zalicza się do ESP? 

16. Scharakteryzuj komputerowo zintegrowane systemy wytwórczo - produkcyjne CIM. 

17. Jak cechy wyrobu wpływają na procesy realizowane w ramach logistyki produkcji? 

18. Wymień cztery typy rozmieszczeń urządzeń uczestniczących procesie 

wytwórczym, które mają wpływ na działania logistyczne. 

19. Jak dzielimy stanowiska robocze z punktu widzenia organizacji i logistyki? 

20. Jak dzielimy zapasy w toku? 

21. Wymień metody zarządzania zapasami. 

22. Scharakteryzuj VMI 

23. Wymień trzy miejsca powstawania zapasów w przedsiębiorstwach funkcjonujących w 

ramach łańcucha logistycznego. 

24. Przyczyny powstawania zapasów „na wejściu” w obrębie działu zaopatrzenia 

25. Jak najczęściej dzielimy kosztów zapasów? 

26. Scharakteryzuj koszty utrzymania zapasów. 
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27. Co obejmują koszty magazynowania? 

28. Scharakteryzuj koszty wyczerpania zapasów. 

29. Wymień podsystemy elastycznych systemów produkcyjnych. 

30. Scharakteryzuj podsystem wytwarzania elastycznego systemu produkcyjnego. 

31. Na czym polega działanie wózka LGV (Laser Guided Vehicle)? 

32. Wymień cztery aspekty planu. 

34. Co obejmuje proces planowania? 

35. Co rozumiesz przez plan zstępujący? 

36. Wymień etapy tworzenia planu zstępującego? 

37. Jakie rodzajów planów wykonujemy w zależności od poziomu produkcji i zapasów po 

opracowaniu planu zstępujących? 

38. Z jakimi wielkościami jest powiązany plan nadrzędny? 

39. Scharakteryzuj bieżące realia produkcji (w szczególności w obszarze producentów 

kontraktowych). 

40. Jakie warunki i procesy należy uwzględnić przy planowaniu oraz realizacji zamówień 

ujętych w prognozach? 

41. Jakie warunki i procesy należy uwzględnić przy planowaniu oraz realizacji zamówień nie 

ujętych w prognozach? 

42. Narysuj model obwodu regulowanego. 

43. Jakie wnioski się nasuwają przy porównaniu sterowania z regulacją? 

44. Wymień podstawowe zadania sterowania procesem przepływu materiałów. 

45. Wymień podstawowe formuły sterowania przepływami materiałów w ujęciu klasycznym, 

uwzględniając takie wielkości jak dopływ, odpływ, przepływ (okres pobytu) oraz zapas. 

46. Jakie możemy wyróżnić przypadki sterowania przepływem materiałów metodą ilościową? 

47. Jakie możemy wyróżnić przypadki sterowania przepływem materiałów metoda czasową? 

48. Na czym polega sterowanie przepływu kompletów metodą push („pchania”, „tłoczenia”, 

„wypychania”)? 

49. Na czym polega sterowanie przepływu kompletów metodą pull („ciągnienie”, „ssanie”)? 

50.Na czym polega metoda sterowania według taktu produkcji? 

51. Na czym polega metoda sterowania według okresu powtarzalności produkcji? 

52. Na czym polega metoda sterowania według ilości zapasów? 

53. Na czym polega metoda sterowania według wyprzedzeń? 

54. Na czym polega metoda sterowania według cyklu produkcyjnego? 

55. Scharakteryzuj okres technologiczny dla układu szeregowego. 
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56. Scharakteryzuj okres technologiczny dla układu równoległego 

57. Scharakteryzuj okres technologiczny dla układu szeregowo-równoległego. 

58. Scharakteryzuj sterowanie przepływem produkcji za pomocą reguł priorytetu. 

59. Na jakich zasadach (jest ich 5) opiera się koncepcja Lean Management? 

60. Na unikaniu jakich zjawisk polega Lean Production? 

61. Na czym polega Lean Management? 

62. Na czym polega zarządzanie zwinne (Agile Management)? 

63. Na czym polega koncepcja QR (Quick Response – szybka reakcja, odpowiedź)? 

64. Scharakteryzuj teorie ograniczeń. 

65. Scharakteryzuj Six sigma – sześć sigma 

66. Na czym polega zarządzanie czasem (TBM – Time Based Management)? 

67. Scharakteryzuj SCOR – model referencyjny łańcucha dostaw. 

68. Wymień podstawowe korzyści wdrażania systemów informacyjnych z punktu widzenia 

logistyki. 

69. Wymień najczęściej spotykane aplikacje systemów doradczych w logistyce 

przedsiębiorstwa. 

70. Wymień elementów systemu MRP. 

71. Przedstaw 16 grup funkcji, które ma on spełniać standard MRP II. 

72. Jakie moduły może posiadać system ERP? 

73. Wymień korzyści, które przynoszą systemy SCM. 

74. Wymień cztery obszary zastosowania strategii ECR. 

75. Wymień funkcję realizowane w systemie CRM. 

76. Co to jest widzenie maszynowe i jaki  jest jego zadanie. 

77. Jakie funkcję w logistycznym ujęciu, powinno spełniać opakowanie? 

78. Co to jest jednostka ładunkowa i jak ja dzielimy? 

79. Co należy określić Podczas automatyzacji procesu paletyzacji/depaletyzacji? 

80. Wymień główne zalety zastosowania robotyzacji zarówno w procesie pakowania jak 

i paletyzacji. 

81. Wymień rodzaje przewozów systemów transportu wewnętrznego. 

82. Wymień innowacyjne rozwiązania techniczne, technologiczne, organizacyjne  

usprawniające transport wewnętrzny. 

83. Wymień wiodące wskaźniki w przypadku oceny logistycznego systemu transportu 

wewnętrznego. 

84. Dokonaj podziału mierników, które możemy wykorzystać w sterowaniu produkcją? 


