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Cel 1 czas:

* Czy dobor i przygotowanie
opakowania jest procesem prostym czy
zlozonym?
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Zagadnienia:
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1. Rodzaje opakowan w z punktu widzenia
logistyKi

2. Znakowanie opakowan

3. Kody kreskowe GS1
a elektroniczny kod produktu

4. Pakowanie
5. Paletyzacja
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Grupa plerwsza (zastosowanie
globalne):

Jednostki handlowe, ktore moga by¢
wyceniane, zamawiane lub fakturowane w
celach handlowych pomiedzy uczestnikami
W dowolnym punkc1e lancucha dostaw.




Grupa druga (zastosowanie
globalne):

» Jednostki logistyczne o dowolnym skladzie,
utworzone dla potrzeb przechowywania lub
transportu, ktore musza by¢ rozpoznawalne
i Sledzone w calym lancuchu dostaw.

Nector JEET



c. d. Grupa druga (zastosowanie
globalne):

Proces tworzenia jednostki logistycznej
obejmuje:

* zestawienie towarow — lacznie kilku drobnych
produktow w wieksze jednostki;

* normalizacje — ujednolicenie jednostki pod
wzgledem ksztaltow i rozmiarows;

* umozliwienie zastosowania Srodkow
mechanicznych przy manipulacji;

* dostosowanie jednostki do ukladania w stosy.



c. d. Grupa druga (zastosowanie
globalne):

Mozemy rozrozni¢ kilka form jednostek

logistycznych:
towary pakowane,;

pojemniki; g B3 e
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skrzynie; [P I
palety; s

jednostki pakietowe I inne.



Grupa trzecia (zastosowanie
globalne):

* Obejmuje zasoby (opakowania lub
urzadzenia transportowe o okreslonej
wartosci takie jak: kegi do piwa, butle
gazowe, plastikowe palety lub skrzynki)
wielokrotnego uzytku.
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Grupa czwarta (zastosowanie
globalne):

* Obejmuje przesylki i wysylki realizowane
przez sprzedawce (nadawce) fadunku.




Grupa piata (zastosowanie
wewnetrzne):

* Obejmuje opakowania stosowane wewnatrz
kraju (lub w firmie).




2. Znakowanie opakowan
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Rodzaje znakow:
* ogolnie:
v'obligatoryjne,
v'nieobligatoryjne;

* ze wzgledu na przekazywang tres¢, na:
v'zasadnicze,

v'iinformacyjne, >
v'niebezpieczenstwa, ®

v'manipulacyjne, @ @

v’ reklamowe;



c. d. Rodzaje znakow:

* zuwagi na forme graficzng znakow:
v'znak graficzny,
v'symbol graficzny,
v'symbol obrazkowy, piktogram.
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Kto odpowiada za standardowy system
znakowania dla potrzeb logistyki?

Na co dzien w Polsce, wdrazaniem
automatycznej identyfikacji, kodow kreskowych i
EDI zajmuje sie Instytut LogistyKki i
Magazynowania GS1 (ILIM GS1), w Poznaniu.




Oznakowanie jednostek
handlowych:

* Oznacza sie Globalnym Numerem Jednostki
Handlowej GTIN, z wykorzystaniem jego
wszystkich czterech struktur:

 GTIN-8, GTIN-12, GTIN-131 GTIN-14.

904149 0030035
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Jednostki handlowe mogga wystepowac
jako:
» opakowania jednostkowe - GTIN-13, GTIN-8,
GTIN- 12;

» opakowania zbiorcze GTIN-13 (dla
zgrupowanych réznych towarow) , GTIN-14 (dla
jednolitych towarow);

* opakowania o zmiennej ilosci GTIN-13a w
handlu miedzynarodowym GTIN-14.

5904149003005




Oznakowanie jednostek
logistycznych:

Otrzymuja Seryjny Numer Jednostki
Wysylkowej SSCC, ktory musi by¢
niepowtarzalny dla roznych jednostek
logistycznych, nawet jezeli zawieraja one
Identyczne jednostki handlowe. Ich cechy, takie

jak np. waga brutto, takze przedstawione sa w
standardowej wielkosci.

Jlgaaantasaiollls " Bapgs



Oznakowanie opakowan i urzadzen

wielokrotnego uzytku:

* Globalny Identyfikator Zasobow Zwrotnych —
GRAI, umozliwia sledzenie i odnotowywanie
wszystkich odpowiednich danych dla opakowan;

* Globalny Identyfikator Zasobow Indywidualnych
— GIAI, stuzy miedzy innymi do identyfikacji

opakowan w przedsiebiorstwie.
I| |' ' ‘ | |
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Oznakowanie wysylek i przesylek

Oznakowuje si¢ Globalnym Numerem
Identyfikacji Wysylki — GSIN, ktory zostal
zaproponowany przez Swiatowa Organizacje
Cel - WCO jako identyfikator wlasciwy do

przedstawiania oznaczenia Unikalnego Listu
Przewozowego — UCR.



Etykieta logistyczna GS1.

To nosnikiem informacji w lancuchu
dostaw, w kKtorym wszyscy uczestnicy
(producent, przewoznik, dystrybutor,
detalista) porozumiewajq si¢ wspolnym
jezykiem.
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c. d. Etykieta logistyczna GS1:

* gorna, nadawcy zawiera dowolne informacje
tekstowe;

* srodkowa, odbiorcy zawiera informacje tekstowe
w tym lokalizacje¢ odbiorcy, dane dotyczace
zamowienia;

* dolna, przewoznika zawiera informacj¢ znane w
procesie wysylki i odnoszace si¢ do przewoznika.
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3. Kody kreskowe GS1 .
a elektroniczny kod produktu

Rl

01234




AKktualnie wykorzystuje si¢ kody
kreskowe:

EAN/UPC: EAN-8, EAN-13;

UPC-A, UPC-E;

ITF-14;

GS1-128;

GS1 DataBar;

GS1 DataMatrix;

Symboliki Zlozone (Composite Symbology).



GTIN-12 GTIN-13 GTIN-8
(UPC-12) (EAN / UCC-13) (EAN / UCC-8)

1

23456°789012"> 012374567

12345767890 5 0

GTIN-14
(GS51-128 or ITF-14)

0 00 12345 60001 2
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(GS1 DataBar

80% Magnification 100% Magnification

Q04171 E-D2 2398 00417T16=02 2398

Minimum: 1.375" x .875" Minimum: 1.536" x .875

i PG-1204 54 a1 FEb=-100454

Minimum: 2.625" x .875" Minimum: 3.125" x .875"




Zasada dzialania identyfikacji radiowej
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Podzial transponderow RFID:

* do odczytu RO (Read-Only) ;
 do odczytu I zapisu RW (Read-Write);

Z.e wzgledu na zasilanie:
« aktywne;

* pasywne,
* semipasywne




Czestotliwos$¢ 100-135 kHz 13,56 MHz 2,45 GHz

pracy systemu

Odleglos¢ do 120 cm do 100 cm dol1l2m

odczytu

Zasilanie taga pasywne pasywne semipasywne
aktywne

Zywotnosé zaleznie od zaleznie od do 10 lat

obcigzenia obcigzenia

Szybkos$¢ obiektu do 3 m/s do 3 m/s do 20 m/s

(opakowania)

Obszar odczytu okrag zalezny od anteny kierunkowy

Przenikanie wysokie wysokie zalezy od

przeszkod materialu

Uzycie na metalu ograniczone ograniczone mozliwe




Kody kreskowe a RFID:

* ilos¢ informacji jakie mozemy pozyskac on-line o
ladunku logistycznym jest znacznie wieksza w
przypadku zastosowania EPC, jako ze mozemy
dane umiesci¢ w samy znaczniku jak 1 w systemie
Informatycznym, natomiast np. etykieta
logistyczna z kodem kreskowym informuje o
ladunku logistycznym np. palecie, a nie o jej

zawartosci.
\ g
I N\
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c. d. Kody kreskowe a RFID:

* W przypadku odczytu kodu kreskowego,
trzeba dotrzec z czytnikiem do opakowania
(Iub odwrotnie), co znacznie wydluza czas
odczytu i1 angazuje pracownika (powieksza
koszty), a tych niedogodnosci nie mamy
w przypadku EPC, gdzie wszystko odbywa
si¢ automatycznie, a wiec bez udzialu

czlowieka; >>>
LA A

7- 919275/769061 2




c. d. Kody kreskowe a RFID:

* w czasie odczytu kodu kreskowego jesteSmy
pewni, czy wyrob jest czy go nie ma np. na regale,
co stwierdza operator I czytnik; natomiast w
przypadku RFID moze dojs¢ do sytuacji, ze brak
informacji z czytnika mozna zinterpretowa¢ jako
brak towaru albo ze zawiodl ktorys element

systemu identyfikacji radiowej;

759 1.9 295469061 2




c. d .Kody kreskowe a RFID:

 EPC zabezpiecza przed produktami
podrabianymi (ilo$¢ informacji umieszczona
w bazie pozwala na kodowanie danych o
wyrobie), a ponadto ulatwia identyfikowac i
sledzi¢ w calej globalnej sieci dostaw
pojedynczg sztuke opakowan, np. dla celow

traceability;
LAY )>
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c. d. Kody kreskowe a RFID:

* EPC umozliwia odczyt wielu etykiet
jednoczesnie, co nie jest mozliwe
w przypadku kodow Kkreskowych;

7” 91.9:29°5 “690612”



c. d. Kody kreskowe a RFID:

 EPC — usprawnia np. zarzadzanie bagazami
na lotniskach w poréwnaniu z kodami
kreskowymi, ktore mozna sczyta¢ w
granicach 70-80% (EPC pozwala sczytac
bagaz w granicach 99,3%);

7” 91.9:295 I’6906'I2||




c. d. Kody kreskowe a RFID:

 RFID likwiduje kolejki kasowe, pod
warunkiem zastosowania dobrych

| niezawodnych systemow identyfikacji
radiowych (wielokierunkowych anten
bazowych);

7“ 91.9 295 |’690612”



c. d. Kody kreskowe a RFID:

* kody kreskowe jeszcze dlugo beda uzywane
w logistyce z powodu swojej niezawodnosci
(jezeli transponder umies$cimy bezpoSrednio
np. na opakowaniach metalowych to zasieg
jego dzialania wynosi zero), powszechnosci i
stosunkowo niewielkich kosztach wdrazania

| eksploatacjl.
i )
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4. Pakowanie
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Rodzaje ladunkow logistycznych:

* jednorodne, zawiera tylko jedng pozycje
asortymentowa;

* niejednorodne — zawiera wiecej niz jedna
pozycje asortymentowa lub co najmniej
dwie partie tej samej pozycji

asortymentowe;j. 1‘ A‘
LS e



c. d. Rodzaje ladunkow logistycznych:

Z.e wzgledu na postac fizyczna i podobienstwo
technologiczne:

* mikrojednostki (niespaletyzowane), wykorzystuje
sie pojemniki transportowo-magazynowe |
opakowania;

* paletowe, formuje si¢ na paletach plaskich,
skrzyniowych lub specjalnych;

* pakietowe, tworzy si¢ z towarow, ktorych dlugosc
jest znacznie wieksza od pozostalych wymiarow
gabarytowych i wynosi powyzej 1,2 m;

» kontenerowe.



Produkujac wyroby nalezy
pamietac:
ze beda one przemieszczane w tancuchu

dostaw i nalezy dazy¢, aby jednostka produkcyjna
(tworzona pierwsza) byta jednoczesnie jednostka:

v’ transportowa;
v’ magazynowa;
v sprzedazy.




Pakowanie I tworzenie paletowych
jednostek logistycznych wymaga
opisania:

sposobu pakowania,;

opakowania;

struktury paletowej jednostki ladunkowej;
warunkow transportu;

znakowania logistycznego - GS1.
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Przy stosowaniu opakowan nalezy miec

na uwadze:

* wymogi transportowe zalezne od srodka
transportu;

» dopuszczalne normy naciskowe;
* nosnos¢ jednostki ladunkowej;
* wymiary jednostki ladunkowej;

* wykorzystywane urzadzenia do zaladunku i

wyladunku z jednostki transportowe]
—, [,
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Wieloczynnosciowe automatyczne
maszyny pakujace:
formujace opakowania;
napelniajace;

odwazajace i dozujace;

zamykajace; W,
etykietujace;
porzadkujace;
transportujace, itp.




W procesie pakowania robot
przemyslowy shuzy do:
* pobierania (chwytania) opakowania w
polozeniu poczatkowym;
* transportowania wyrobu w opakowaniu;
 uwolnienia wyrobu w miejscu docelowym.




. Robot przemyslowy IRB 2400

46



FlexPicker IRB 340




FlexPicker IRB 340
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5. Paletyzacja
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Paletyzacja:
ostatni etap produkcji;

max wykorzystanie mozliwosci palety;

sprawne transport i rozlozenie
(rozpakowanie) palety;

przygotowanie palety do dalszego
wykorzystania.




Podczas automatyzacji procesu
paletyzacji/depaletyzacji nalezy okreslic:

* rodzaje 1 rozmiary palet;

* rodzaje i rozmiary folii pakujacej;

* opis kazdego produktu (wymiary, waga);

* jezeli towar jest zapakowany — okreslic w
jaki material;

* uklad podlogi;




c. d. Podczas automatyzacji procesu
paletyzacji/depaletyzacji nalezy okreslic:

* czy etykiety na opakowaniach powinny by¢
widoczne po umieszczeniu towaru na palecie;

* w ktorym miejscu i w jaki sposob umocowac
elektroniczne oznakowanie produktu;

))> 7- 919275, 69061 2




c. d. Podczas automatyzacji procesu
paletyzacji/depaletyzacji nalezy okreslic:
* w jaki sposob surowce podawane sa do

systemu;

» jaki system kontroli wprowadzony jest w celu
monitorowania produkcji;




c. d. Podczas automatyzacji procesu
paletyzacji/depaletyzacji nalezy okreslic:

* sposob zarzadzania buforem podczas
transferu zaladowanej palety z komorki
roboczej;

* w jaki sposob zaladowane palety sa
transferowane z komorki roboczej;




c. d. Podczas automatyzacji procesu
paletyzacji/depaletyzacji nalezy okreslic:

* jakie tolerancje wymagane sg dla
przychodzacych surowcow w celu

utworzenia w pehi jednolitej jednostki
ladunkowej;

* definicje ,,dobrej” jednostki
ladunkowej.




Zalety stosowania robotyzacji w
procesie pakowania / paletyzacji:

* zwiekszenie dostepnosci linii produkcyjnej do 24
godzin na dobe;

* powtarzalnos¢ wplywajaca na zwiekszenie
jakosci pakowanych badz paletyzowanych
elementow;

* zwiekszenie wydajnosci;




cd. Zalety stosowania robotyzacji w
procesie pakowania / paletyzacji:

* zwiekszenie elastycznosci produkcji;
* zmniejszenie kosztow;




cd. Zalety stosowania robotyzacji w
procesie pakowania / paletyzacji:

* zmniejszenie zagrozenia dla zdrowia
pracownikow;

* zwiekszenie bezpieczenstwa, przy produkcji
zywnosci — brak bezposredniego kontaktu
czlowieka z produkowang zywnoscia.

Tasmy do spinania
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Robot Kawasaki ZD130S




SWDO - cel:

v'Zapewnienie ciaglego dostep do
doradztwa;

v’ rozwija wspolprace uzytkownikow
opakowan z dostawcami materialow
opakowaniowych | opakowan;



cd. SWDO - cel:

v’ poprawa dostepnosci rynkowej
opakowan (dotyczy to
zwlaszcza producentow owocow i
warzyw, bedacych pierwszymi
uzytkownikami opakowan w lancuchu

dystrybucji);



cd. SWDO - cel:

v'stymulowanie wzrostu efektywnosci
ekonomiczno-technicznej tancucha
dystrybucji,

v'zwiekszenie bezpieczenstwa zywnosci
poprzez aktywowanie stosowania

oznakowania opakowan zgodnego ze
standardami globalnego systemu GS1.



Glowne procesy SWDO:

» Wspomaganie doboru opakowania z
uwzglednieniem wymogow formalnych i
szczegolnych, udostepnianych przez
odbiorcow wielkotowarowych (generalnie
wymogi BRC 1 GS1);

* zmiana/ulepszenie opakowania,
optymalizacja techniczno-ekonomiczna;



cd. Glowne procesy SWDO:

* publikacja ofert i zapytan ofertowych
uzytkownikow systemu;

» doradztwo, wymiana wiedzy, forum
dyskusyjne;

* e—promocja podmiotow realizujacych
projekt oraz zainteresowanych
uzytkownikows;



cd. Glowne procesy SWDO:

* funkcjonalnosc¢ umozliwiajaca okresowe
badania i1 ocen¢ wplywu systemu
wspomagania doboru opakowan swiezych
OWOoCOW i warzyw na wykorzystanie
potencjalu ogrodniczego, rozwoj
gospodarczy regionow (wzrost eksportu) i
ochrone zasobow naturalnych - Client
Relationship Management;

 zdalne nauczanie (kursy, seminaria,
prezentacje).
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